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CZ - Frézovaci T-pravitko
Frézovaci pravitko pro horni frézku
Vyrobené z pevného laminatu s otvorem pro zavéseni.
16 mm tlustd dorazova patka s vyrovnavaci podpérou je z vyroby nastavena tak, aby pravitka svirala kolmy Uhle. Dorazova hrana pro dojezd
frézy na konec obrobku.
Idedlni, jako dlouhy pfiloznik pro srovnani, vyznaceni trasy, atd.

INSTRUKCE :

Priloznik je dodavan rozlozeny. Polozte pfitlacnou patku na pracovni desku napisem nahoru. Na ni polozte dlouhé pravitko taktéz ndpisem
nahoru. Umistéte jednotlivé otvory pro Srouby nad sebe (pravitko musi vypadat jako na ivodnim obréazku). S pouzitim imbusového klice, ktery je
soucasti baleni, nadroubujte pét $roubti do pfipravenych otvord. Srouby s citem ale peclivé je dotdhnéte.

Zkontrolujte kolmost na zkusebnim kolmém télese. Nastavte pravy thel, pokud by jej pravitko nesviralo.

Pro ochranu frézovaciho pravitka doporucujee pfipevnit k pfilozniku faleSnou bo¢nici, kterd maze byt vyrobena z 18 mm. MDF desky, nebo
podobného materidlu. Do boc¢nice vyvrtejte otvory v priméru 6,35 mm se zahloubenim prdméru 12,7 mm a hloubkou 6 mm. Pro spojeni

s pfiloznikem pouZijte Srouby s vélcovou hlavou které jsou soucasti baleni.

Pfipravena dira pro M5 Srouby k uchyceni fale$ného dorazu z 18 mm MDF.
Sroub M5 x 25mm s vélcovou hlavou.

Pti praci s horni frézkou a pravitkem pouzijte dvé 100 mm svérky.
Zajistéte svérky, aby neprekazely v draze horni frézce.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
Odpad ukladejte na mista k tomu uréena.

ZARUKA
Uplatnéni zaruky se fidi platnymi Obchodnimi podminkami a Reklama¢nim fadem firmy IGM néstroje a stroje s.r.o. jehoz aktudlni verze je k
dispozici na www.igm.cz.

SK - Frézovacie T-pravitko

Frézovacie pravitko pre hornu frézku

Vyrobené z pevného laminatu s dierou na zavesenie.

16 mm hruba dorazova patka s vyrovnavacej podperou je z vyroby nastavena na kolmost pravitok.
Pripevnitelna dorazova hrana pre dojazd frézy na koniec obrobku.

Idedlne, ked je potrebné extra dlhy priloznik pre porovnanie, vyznacenie trasy a tak dalej.

INSTRUKCIE:

Priloznik je dodavany rozlozeny. Polozte pritla¢nu patku na pracovnu dosku napisom hore. Na nej polozte dlhé pravitko taktiez ndpisom hore.
Umiestnite otvory na skrutky nad seba (pravitko musi vyzerat ako na tvodnom obrazku), s pouzitim imbusového kluca, ktory je sucastou balenia.
Naskrutkujte pat skrutiek do pripravenych otvorov. A s citom ale starostlivo ich dotiahnite.

Skontrolujte kolmost na skisobnom kolmom telese. Nastavte pravy uhol, ak by ho pravitko nesviralo. Falosna bocnice by mala byt vyrobena a
spojend s priloznikom. Falosna bocnice moéze byt vyrobend z 18 mm MDF dosky, alebo podobného materidlu. Budete potrebovat dva otvory pre
hlavy skrutiek s valcovou hlavou, ktoré su sucastou balenia. Otvory pre falosnu boc¢nici odporicame priemerom 6,35 mm s 12,7 mm zahloubim.
Hibka zahloubi 6 mm.

Pripravena diera pre M5 skrutky na uchytenie faloSného dorazu z 18 mm MDF.
Skrutka M5 x 25mm s valcovou hlavou.

Horna frézka a rovna ty¢ by malo byt pouzivané s dvoma 100 mm zvierkami
Zaistite zvierky, aby neprekazali v drdhe hornej frézke. Falo3na bo¢nice umoznuje vyjdenie frézy cez hranu obrobku.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

- Recyklujte suroviny na miesto k tomu urcené.

- Balenie by mal byt klasifikované pre ochranu zivotného prostredia. Produkt a jeho doplnky na konci Zivotnosti by mali byt triedené pre ochranu
zivotného prostredia.

ZARUKA
Uplatnenie zaruky sa riadi platnymi Obchodnymi podmienkami a Reklama¢nym poriadkom firmy IGM nastroje a stroje s. r. 0. ktorého aktudlna
verzia je k dispozicii na www.igm.sk.
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HU - Maro6 T-vonalzé

Marévonalzé felsémaréhoz
Szilard laminatbdl késziilt nyilassal felakasztashoz.

16 mm vastag itk6z6 talp kiegyenlité tdmasztékkal ugy van bedllitva, hogy a vonalzék merélegesek legyenek egymasra. Az titk6z6 él a maréd
itkoztetésére a munkadarab végén. Ideélis, mint hosszu fejes vonalzé dsszehasonlitdshoz, vagas jeloléséhez, stb.

UTASITASOK:

A vonalzé szétszerelve van szdllitva. Helyezze a leszorité talpat a munkalemezre felirattal felfelé.. Erre helyezze fel a masik vonalzét ugyanugy
felirattal felfelé. Helyezze az egyes nyildsokat a csavarokra egymads felé (a vonalzénak ugy kell kinéznie, mint a képen). Imbusz kulcs
hasznélatdval, amely a csomagolas tartalma, csavarozza be az 5 csavart az el6készitett nyildsokba. A csavarokat érzéssel, de alaposan htizza
meg.

Ellenérizze a merélegességet probamintan. Allitsa be a derékszdget, ha a vonalzé ezt nem zarja be. Marévonalzé védelméért ajanljuk hamis
oldalfallal felszerelni, amely késziilhet 18 mm MDF lemezbél vagy hasonlé anyagbdl. Az oldalfalba farjon 6,35 mm atméréju nyildsokat 12,7 mm
stillyesztéssel és 6 mm mélységgel. A készitménnyel valé 6sszekotéshez hasznaljon hengeres fejl csavarokat, amelyek a csomagolas részei.

El6készitett nyilds M5 csavarokra hamis Utk6z6 csatlakoztatasara MDF-bél.
Csavar M5 x 25mm hengere fejjel.

Maroégéppel és vonalzéval valé munka kézben hasznaljon két 100 mm szoritét.
Biztositsa a szoritékat ugy, hogy ne legyenek a marégép utjaban.

KORNYEZETVEDELEM
A hulladékot arra adott helyen tarolja.

JOTALLAS
A garancia érvényesitését az IGM néstroje a stroje s.r.o. IGM szerszamok és gépek) cég hatalyos szerzédési feltételei és reklamacios
rendje szabdlyozzdk, amelyek aktudlis valtozata megtekinthetd a www.igmtools.hu.

PL - T-przyktadnica do frezowania

Przyktadnica frezarska przeznaczona jest do zastosowania wraz z frezarkg gérnowrzecionowa.

Wykonana jest z solidnego laminatu z otworem do zawieszenia.

Stopka oporowa o grubosci 16 mm ze wspornikiem wyréwnujacym zostata ustawiona fabrycznie w taki sposéb, aby przyktadnica znajdowata sie
pod katem prostym. Krawedz ograniczajgca zaprojektowana zostata tak, aby frez mégt bez problemu dotrze¢ do konca obrabianego
przedmiotu.

Dtuga przyktadnica idealnie sprawdza sie podczas wyréwnywania materiatéw, oznaczania itp.

INSTRUKCJE :

Przyktadnica dostarczana jest w zdemontowanym stanie. Umie$¢ stopke dociskowa na blacie roboczym napisem skierowanym do goéry.
Nastepnie na stopce umie$¢ dtuga przyktadnice napisem réwniez skierowanym do géry. Ustaw poszczegdlne otwory na sruby jeden na drugim
(przykfadnica musi wyglada¢ tak jak przedstawiono na rysunku). Za pomoca klucza imbusowego dotagczonego do opakowania wkre¢ pie¢ srub w
przygotowane otwory. Sruby nalezy dokreci¢ bardzo ostroznie.

Sprawdz prostopadtos¢ na testowym pionowym korpusie. Jesli przyktadnica nie tworzy kata prostego nalezy go odpowiednio wyregulowac.
Aby zabezpieczy¢ przyktadnice frezarskg zalecamy przymocowac do niej panel boczny, ktéry moze by¢ wykonany z 18 mm ptyty MDF lub
podobnego materiatu. W panelu bocznym wywier¢ otwory o srednicy 6,35 mm z pogtebieniem o srednicy 12,7 mm i gtebokosci 6 mm. Aby
potaczy¢ panel boczny z przyktadnicg uzyj do tego celu $rub z tbem walcowym dotgczonych do opakowania.

Gotowy otwor przygotowany na Sruby M5 do mocowania ogranicznika z 18 mm ptyty MDF.
Sruba M5 x 25mm z tbem walcowym.

Podczas pracy z frezarkg gérnowrzecionowgq i przyktadnica uzyj dwéch zaciskéw 100 mm.
Zabezpiecz zaciski tak, aby nie przeszkadzaly w pracy frezarce gérnowrzecionowej.

OCHRONA SRODOWISKA

Nie wyrzucaj zuzytego materiatu, ale poddaj go recyklingowi.

W celu ochrony srodowiska zaleca sie utylizacje opakowania wraz z posortowanymi odpadami. Pod koniec okresu uzytkowania produkt i jego
akcesoria nalezy poddac recyklingowi zgodnie z zasadami ochrony srodowiska.

GWARANCJA
Gwarancja podlega obowigzujagcym Warunkom Handlowym oraz Zasadom Gwarancyjnym firmy IGM narzedzia i maszyny s.r.o0. Zasady
gwarancyjne dostepne sg na stronie www.igm.cz.
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IMPORTANT

INSTRUCTIONS FOR  PEFORE USE ENSURE CUTTER
WILL NOT FOUL FALSE CHEEK
REF. RTS/1000 FIXING SCREW.

The T-square is supplied flat packed. To fit blade to the butt, first unscrew the five
machine screws using the 3mm A/F hex key supplied. Place the blade with the
text uppermost onto the butt and against the triangular squaring support, line up
the holes and then screw the five machine screws into the inserts. Push the blade
tight against squaring support and tighten the machines screws with the hex key.
Check squareness with a try or roofing square. Adjust if neccessary. A false
cheek should be made and bolted onto the butt of the Router T-Square. The false
cheek can be made from 18mm MDF or similar material. The cheek will need two
counterbored holes to accept the machine screws supplied. This false cheek can
be routed into. Suggested counterbore size 12.7mm with 6.35mm hole. Depth of

counterbore 6mm. Ref. CB12-14TC.
Tapped M5 for fitting

18mm MDF cheek
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M5 x 25mm

The Router T-Square should be used with two 100mm throat clamps. pan head
Ensure clamps do not foul path of router. A notch is positioned in the
butt to allow the clamp to tighten onto the T-square and component.

Butt squaring support %
/ | Clamp

Clamp

Eomponent
Butt
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